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通过自动化生产完成时逐一进行处理的工序，从而削减人工
费。另外，最终还具有消除最后不必要的塑料供应，抑制材料
成本的效果。作业人工费、不必要的树脂成本
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应用软件编

适用机种：SEEV-A/SEEV-A-HD生产完成程序包

软件概要

可实现生产完成后各工序的自动化。有望简化生产准备，防止人为失误。

在生产完成前停止塑料供应装置，然后在生产完成后，自动进行塑化
装置后退和清料。顺着工序启动、4种功能。

系统结构

导入效果事例 以生产完成程序包削减生产损失

请接着看反面。详细规格

效果金额计算的根据
注塑机停止时的人工费：25分钟 x 1年200次  总合15,150人民币 
材料浪费(POM)：500g x 1年200次  总合3,050人民币 

1台注塑机的全年经济效果

RMB 18,300
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操作画面从“生产管理”标签页中选择“监视”调出。
生产完成程序包的各功能的规格和设定项目、监视项目如以下所示。

在生产完成前，向树脂供应装置输出接点信号。停
止塑料供应，削减不必要的原料。

设定项目：停止的注塑工序数、信号形式（A接点、B接点）

推荐选配件选择、适应机种：SEEV-A-HD

生产完成前停止塑料供应装置1
在生产完成后，自动使塑化装置后退，并进行清料。

设定项目：清料次数 设定项目：清料计量时间

自动后退塑化装置、清料2

在生产完成后，自动重置生产数量。

使用生产完成程序包，即使无人操作也能自动进行清洗，因
此如果使用清料托盘来防止清塑料树脂飞溅，会更加方便。

设定项目：开/关

重置生产数量3
在清料完成后，自动切换为注塑条件调出画面。

自動切换储存画面4

清料托盘 [C052]

需要变更塑料供应停止装置本体和供应装置的规格。

适用机种：SEEV-A/SEEV-A-HD

生产完成程序包
应用软件编

详细规格

设定项目：模式选择
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